www.air-com.pl +48 71799 45 81 J biuro@air-com.pl

< AIR-COM o M
_-) e ® » oferta 24h Szybka dostawa Biuro Obstugi Klienta
ey pneumatyki o o 24h/48h +48 71799 45 81
w Polsce

PRHEUMATY RA=-AUTOMAT Y KA

Elektrozawor VZWM-L-M22C-N14-F5-R1 (546170) serii VZWM - Festo

OPIS PRODUKTU

Numer artykutu SKU:
OT-FESTO048587

Numer artykutu producenta:

Tylko na zamdéwienie

FESTO

Zawor gniazdowy z uszczelnieniem membranowym moze by¢ uzywany w wielu zastosowaniach do
sterowania przeptywem powietrza lub wody.

¢ Wykonanie z odlewu mosigdzu lub stali szlachetnej
* Przytacze elektryczne za pomoca cewek

e Szeroka oferta cewek

¢ Cewke mozna zaméwic¢ oddzielnie

Dane techniczne

Konstrukcja

Sposéb uruchamiania

Sposbb uszczelnienia

Pozycja montazu

Typ mocowania

Przytacze zaworu procesowego

Przytacze elektryczne

Srednica nominalna
Funkcja zaworu
Kierunek przeptywu

Medium

Zawor membranowy
elektrycznie

miekki

Najlepiej w pozycji pionowej
Instalacja na przewodach
1/4 NPT

Cewka typ MH-..., cewka zamawiana jako
osprzet

13 mm
2/2 zamkniety monostabilny
jednokierunkowy

Sprezone powietrze wg ISO 8573-1:2010
[7:4:4]
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Cisnienie medium w postaci ptynnej
Cisnienie medium w postaci gazowej
Réznica cisnienia

Rodzaj sterowania

Symbol

Maks. lepkosé

Temperatura medium

Temperatura mediow ptynnych
Temperatura otoczenia

Przeptyw Kv

Normalny przeptyw nominalny (znormalizowany

zgodnie z DIN 1343)

Czas wtaczania

Czas reakcji "on" dla mediéw ciektych

Czas wytaczania

Czas przetaczania, media ptynne

Wartosé b

Wartosc¢ C

Informacja o materiatach

Zgodnosc¢ z LABS

Materiat obudowy

Numer materiatu obudowy

Materiat uszczelnien

Materiat rurki gtowicy magnetycznej

Waga produktu

Klasa odpornosci korozyjnej wg normy Festo
Maks. moment dokrecenia sruby pokrywy
Maks. moment dokrecenia gwintu przytacza
Maks. moment dokrecenia mocowania cewki

+48 71799 45 81

0.5 bar

0.5 bar

0.5 bar

sterowanie pilotem
00995681

22 mm?/s

-10 degC

5 degC

-10 degC

1.6 m*/h

1400 I/min

8 ms
80 ms
10 ms
210 ms
0.3

6 |/sbar

Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS

VDMA24364-strefa lll
Odlew ze stali szlachetnej
1.4581

NBR

Stal wysokostopowa

400 g

3 - silne obcigzenie korozyjne

20 Nm
35 Nm
2 Nm

>4 biuro@air-com.pl
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Cisnienie robocze zaworu
procesowego dla mediéw
ptynnych

Wartosé-b

Wartos¢-C

Numer materiatu dla obudowy

Czas przetaczania przy
wytaczaniu

Czas przetaczania przy
wiaczaniu

Przytacze zaworu
procesowego

Medium

Maks. lepkosé

Przeptyw Kv

Kierunek przeptywu
Cisnienie robocze zaworu
procesowego dla mediow

gazowych

Temperatura medium
ciektego

Czas zataczania dla mediow
ciektych

Czas wytaczania dla mediow
ciektych

Materiat rurki twornika

Maks. moment dokrecenia
sruby w pokrywie

Maks. moment dokrecajacy
dla gwintu przytaczeniowego

Maks. moment dokrecenia
mocowania cewki

Réznica cisnien
Materiat uszczelnien
Sposob montazu

Temperatura medium

Przytacze elektryczne

Uwaga dotyczaca materiatow

Materiat obudowy
Funkcja zaworu

Normalny przeptyw
nominalny

Temperatura otoczenia
Pozycja zabudowy

Klasa odpornosci na korozje
CRC

Konstrukcja

Waga produktu
Wielkos¢ nominalna
Sposéb uruchomienia
Rodzaj uszczelnienia

Rodzaj sterowania

0.5 ...6 bar

0.3

6 1/sbar

1.4581

10 ms

8 ms

1/4 NPT

Sprezone powietrze wg 1SO8573-1:2010 [7:4:4],

Gazy obojetne, Woda, ciecze obojetne
22 mm2/s
1.6 m3/h

Jednokierunkowy

0.5 ... 10 bar

5..50°C

80 ms

210 ms

Stal wysokostopowa

20 Nm

35Nm

2 Nm

0.5 bar
NBR
Zabudowa w linii

-10...60°C

Typ cewki MH-..., cewke mozna zamawia¢ jako

osprzet

Zawieraja substancje PWIS, Zgodne z RoHS

QOdlew ze stali szlachetnej

2/2 zamkniety, monostabilny

1400 I/min

-10...60°C

Preferowany w pozycji pionowej

3 - Wysoka odpornos¢ na korozje

Zawor membranowy, Sterowany pilotem
400 g

13 mm

Elektryczny

Miekkie

Z pilotem

+48 71799 45 81

OT-FESTO048587

4052568352318
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