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Stacja przygotowania powietrza 2-elementowa (CL344-6MAM)

Numer artykutu SKU:
CL344-6MAM

Numer artykutu producenta:

315
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OPIS PRODUKTU

STACJE (BLOKI) PRZYGOTOWANIA SPREZONEGO POWIETRZA
2-ELEMENTOWE G 3/4" i G 1" SERIA Multifix, WIELKOSC 4

Zastosowanie blokéw (stacji) przygotowania sprezonego powietrza 2-elementowych G
3/4" i G 1", seria Multifix wielkos¢ 4

* Bloki przygotowania sprezonego powietrza Multifix (2-elementowe) G 3/4" i G 1" (wielkos¢ 4)
to elementy przygotowujace medium robocze w instalacjach pneumatycznych wystepujacych w
przemysle

 Stacje przygotowania 2-elementowe Multifix 4 sktadajg sie z potagczonych w jeden element
filtro-reduktora i smarownicy

 Bloki przygotowania sprezonego powietrza wystepujg w uktadach zasilajacych i sterujacych we
wszystkich gateziach przemystu

» S3 stosowane w uktadach pneumatycznych dla uzyskania wymaganej czystosci powietrza i
ustawienia wtasciwego cisnienia wyjSciowego oraz wprowadzenia do instalacji oleju
smarujacego w postaci mgty olejowej

e Filtroreduktor Multifix G 3/4" i G 1" filtruje medium robocze i utrzymujg nastawiong wartosc
cisnienia wyjsciowego, bez wzgledu na wahania cisnienia wejsciowego.

* Przy wzroscie cisnienia wyjsciowego ponad wartos¢ nastawiong zaworofiltr odpowietrza uktad i
dalej utrzymuje zadane cisnienie wyjSciowe

* Regulacja cisnienia sprezonego powietrza: pokrettem

» Smarownica sprezonego powietrza w sposéb regulowany (regulacja kroplenia) wprowadza do
przewoddéw pneumatycznych mgte olejowa stosowang do smarowania ruchomych czesci
elementéw pneumatyki oraz ich uszczelnien
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Elementy mocujace i montazowe:

® Do zamocowania stacji przygotowania powietrza o wielkosci 4 przeznaczony jest katownik mocujacy W4 (zobacz)

® Do potaczenia stacji przygotowania powietrza z innymi elementami FRL w ramach typoszeregu 4 stosuje pakiet ztaczy KP4 (zobacz)

Bloki przygotowania sprezonego powietrza 2-elementowe Multifix G3/4i G 1"
wielkos¢ 4, co warto wiedzie¢?

» Bloki przygotowania sprezonego powietrza Multifix o wielkosci 4 z gwintem G3/4 lub G 1" to
uniwersalne zespoty dla zastosowan przemystowych i warsztatowych

e Stosowanie blokéw przygotowania sprezonego powietrza jest niezbedne dla wtasciwej pracy

elementow pneumatyki

Bloki przygotowania sprezonego powietrza Multifix wielko$¢ 4 stosowane s3 dla uzyskania

odpowiedniej czystosci powietrza, ustawiania i utrzymywania cisnienia wyjsciowego oraz

smarowania elementéw pneumatyki

State ciSnienie wyjsciowe utrzymywane jest bez wzgledu na wahania cisnienia wejsciowego

Przy wzroscie cisnienia po stronie wyjscia ponad ustawiong wartos¢ filtroreduktor odpowietrza

strone wyjsciowa

Bloki przygotowania sprezonego powietrza Multifix G 3/4" i G 1" wielko$¢ 4 maja

potautomatyczny spust kondensatu (dostepne inne opcje)

 Bloki przygotowania sprezonego powietrza Multifix wyposazone sa w manometr

e Na korpusach blokéw przygotowania sprezonego powietrza Multifix zaznaczono strzatkami
kierunek przeptywu

» Bloki przygotowania sprezonego powietrza Multifix wielkos¢ 4 maja zbiorniki z poliweglanu z
ostong tworzywowg (dostepne zbiorniki metalowe z wziernikiem)

e Smarownica sprezonego powietrza Multifix posiada regulacje kroplenia

e Do smarownic serii Multifix G 3/4" i G 1" zalecany jest olej hydrauliczny o lepkos$¢
kinematycznej 32 mm2/s

Zalety stosowania:

e automatyczne odpowietrzenie strony wtérnej w przypadku wzrostu ci$neinia na wyjsciu

* mozliwosc¢ rozszerzania funkcjonalnosci poprzez doktadania innych elementéw FRL

prosty montaz poszczegolnych komponentéw przy uzyciu pakietéw taczeniowych w ramach tej
samej wielkosci (typoszeregu)

pokretto mozna zablokowac przez wcisniecie

mozliwos$¢ napetniania olejem zbiornika pod ci$nieniem

Parametry techniczne:

e Materiaty: korpus - odlew ci$nieniowy z aluminium, kotpak sprezyny - POM, membrana i
uszczelki - NBR, zbiornik - poliweglan z ostong z tworzywa (zbiornik metalowy na zaméwienie)

¢ Medium robocze: sprezone powietrze, gazy neutralne

¢ Wykonanie: filtroreduktor membranowy ze sterowaniem powrotnym, z wbudowang
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e Przeptyw: 115 do 12000 I/min ***

e Zuzycie powietrza wlasnego: maks. 1,5 |/min

o Zakres temperatur: -10°C do +60°C

« Cisnienie wejsciowe (w zaleznosci od typu): 1,5 - 16 bar

 Zakres regulacji cisnienia (w zaleznosci od typu: 0,1 do 16 bar

» Sposdéb usuwania kondensatu: pélautomatyczny****

Przytacze manometru: G 1/4"

Gwint do mocowania pulpitowego: M50x1,5

Doktadnosc filtracji: 5 um

Maks. ilo$¢ kondensatu w zbiorniku: 87 cm?®

Objetos¢ zbiornika oleju: 181 cm?®

Dozowanie oleju przez smarownice przy przeptywie 1000 |/min: ok. 1- 2 krople/min

Minimalny przeptyw do zadziatania smarownicy (przy 6 bar): 115 |/min

e ATEX: urzadzenie bez wtasnego potencjalnego Zrédta zaptonu w oparciu o dyrektywe
2014/34/UE, Strefy Il 2GD HA/IIB/IIC T4 0°C < Ta < 60°C

e Zakres dostawy: stacja przygotowania powietrza razem z manometrem 50 mm

 Blokada nastawy: poprzez wcisniecie pokretta

* Opcje wykonania: wersja ze zbiornikiem metalowym z wziernikiem - M, spust automatyczny -
AM, spust automatyczny kondensatu NC (0 - 16 bar) - AMNC

Uwagi:

» wersje standardowg nalezy stosowac w pierwszej kolejnosci ze wzgledu na uniwersalne
zastosowanie zakresu regulacji cisnienia

o **** w momencie spadku ciSneinia wejsciowego ponizej min. ci$nienia wejsciowego (ok. 0,5
bar), zawor spustowy otwiera sie automatycznie.

e *** przeptyw przy cisneinieniu zasilania P1 = 10 bar, ci$neiniu wyj$ciowym P2 = 6,3 bar i spadku
cisnienia 1 bar

* nie nalezy dokrecac korka spustowego (Sruby spustowej) do oporu gdyz pétautomatyczne

oproéznianie z kondensatu moze nie dziatac!

DANE TECHNICZNE

Nr kat. CL344-6MAM
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