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Kotnierz montazowy ISO 6432 D12/16 - Air-Com

Numer artykutu SKU:
KM-12/16

Numer artykutu producenta:

Czas wysytki: Natychmiast

®

<& AIR-COM >

PNEUMATYKA-AUTOMATYKA

OPIS PRODUKTU

Kotnierze montazowe do sitownikéw pneumatycznych ISO 6432 i
ISO 15552

Kotnierze montazowe serii KM firmy Air-Com stuza do statego mocowania sitownikéw pneumatycznych w konstrukcji maszyny lub urzadzenia. Element montowany jest do
przedniej lub tylnej pokrywy sitownika, a nastepnie przykrecany do konstrukcji za pomoca odpowiednich $rub. Takie rozwigzanie pozwala uzyskaé sztywne, nieruchome
zamocowanie sitownika i zapewnic jego prawidtowe ustawienie wzgledem mechanizmu wykonawczego.

Seria obejmuje wykonania przeznaczone do sitownikéw zgodnych z ISO 6432 oraz ISO 15552. Dostepne warianty pozwalaja dobraé kotnierz do sitownikéw o srednicach od
D12 do D125, zaleznie od standardu i konkretnego wykonania.

Do czego stuzy kotnierz montazowy sitownika?

Kotnierz montazowy jest elementem posrednim pomiedzy sitownikiem pneumatycznym a konstrukcjg maszyny. Jego zadaniem jest przeniesienie obcigzen z sitownika na
konstrukcje no$nga oraz utrzymanie napedu w okreslonym potozeniu.

W zaleznosci od konstrukcji maszyny sitownik moze by¢é mocowany za pomoca kotnierza do ptyty, ramy, wspornika lub innego elementu konstrukcyjnego. Kotnierz pozwala
zatem na wykonanie statego mocowania bez koniecznosci projektowania indywidualnego uchwytu dla kazdego sitownika.

Kotnierze do sitownikéw ISO 6432

W serii KM znajduja sie kotnierze przeznaczone do okragtych sitownikéw pneumatycznych zgodnych z ISO 6432. Dostepne s wykonania dla $rednic:

e D12/16 - wariant KM-12/16,
e D20/25 - wariant KM-20/25.

Kotnierz jest dobierany do $rednicy oraz wykonania sitownika. Przy wyborze nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ elementu montazowego z konkretnym modelem sitownika, poniewaz
sama $rednica ttoka nie zawsze jest wystarczajaca informacja do prawidtowego doboru akcesorium.
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Kotnierze do sitownikéw ISO 15552

Kotnierze serii KM obejmuja réwniez wykonania przeznaczone do sitownikéw pneumatycznych zgodnych z ISO 15552. W aktualnej ofercie dostepne sa warianty dla $rednic
ttoka:

» D32 - KM-32,
» D40 - KM-40,
» D50 - KM-50,
» D63 - KM-63,
» D80 - KM-80,
» D100 - KM-100,
» D125 - KM-125.

Kotnierze do sitownikéw ISO 15552 s3 przeznaczone do montazu na odpowiedniej pokrywie sitownika. Standard ISO 15552 przewiduje rézne sposoby mocowania
sitownikéw, w tym mocowanie kotnierzowe, dlatego dobér konkretnego elementu powinien uwzglednia¢ konstrukcje zastosowanego sitownika.

Mocowanie sitownika za pomoca kotnierza

Montaz kotnierza odbywa sie poprzez przykrecenie go do pokrywy sitownika. W pokrywie znajduja sie otwory gwintowane przeznaczone do zamocowania elementu. Po
zamontowaniu kotnierza jego zewnetrzna czesc stuzy do przytwierdzenia sitownika do konstrukcji maszyny.

Tak wykonane potaczenie zapewnia state ustawienie sitownika. W przeciwienstwie do mocowan wahliwych kotnierz nie jest przeznaczony do swobodnego obracania
sitownika podczas pracy. Jest wiec odpowiedni w aplikacjach, w ktérych o$ sitownika musi pozostawac w ustalonym potozeniu wzgledem konstrukcji urzadzenia.

Kotnierz przedni i tylny

Kotnierze montazowe moga by¢ stosowane do przedniej lub tylnej czesci sitownika, zaleznie od jego konstrukcji i zastosowanego sposobu mocowania. Wybor miejsca
montazu powinien wynikaé z geometrii urzadzenia oraz kierunku dziatania sity.

Przy projektowaniu mocowania nalezy sprawdzi¢, czy wybrany kotnierz jest przeznaczony do konkretnego typu pokrywy oraz czy jego wymiary odpowiadaja sitownikowi. Ma
to szczegdlne znaczenie przy wymianie istniejacego mocowania lub doborze akcesorium do sitownika innego producenta.

State mocowanie sitownika pneumatycznego

State mocowanie kotnierzowe jest stosowane w uktadach, w ktérych sitownik powinien zachowac niezmienng pozycje podczas catego cyklu pracy. Rozwigzanie to sprawdza
sie miedzy innymi w maszynach montazowych, urzadzeniach podajacych, uktadach dociskowych, mechanizmach przesuwu oraz automatycznych stanowiskach produkcyjnych.

Kotnierz moze by¢ przykrecony bezposrednio do odpowiednio przygotowanej ptyty lub wspornika. Pozwala to uproscic¢ konstrukcje mocowania i wykorzystaé¢ standardowe
punkty montazowe przewidziane dla danego typu sitownika.

Materiat kotnierzy montazowych

Kotnierze montazowe serii KM s3 wykonane ze stali. Sruby mocujace réwniez wykonane sa ze stali. Materiat ten zapewnia sztywna konstrukcje elementu przeznaczonego do
mechanicznego mocowania sitownika w urzadzeniu.

Przy wyborze kotnierza do konkretnej aplikacji nalezy uwzgledni¢ warunki rodowiskowe, obciazenia wystepujace w uktadzie oraz sposéb zamocowania elementu do
konstrukcji maszyny.

Dobér kotnierza montazowego do sitownika

Najwazniejszym kryterium wyboru jest typ sitownika oraz jego srednica. W pierwszej kolejnosci nalezy okresli¢, czy zastosowany sitownik jest wykonaniem zgodnym z ISO
6432, czy ISO 15552. Nastepnie nalezy dobra¢ odpowiedni wariant kotnierza do $rednicy sitownika.

W przypadku serii KM dostepne sa nastepujace warianty:

Standard sitownika Srednica Oznaczenie kotnierza
ISO 6432 D12/16 KM-12/16
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Standard sitownika Srednica Oznaczenie kotnierza
ISO 6432 D20/25 KM-20/25

ISO 15552 D32 KM-32

ISO 15552 D40 KM-40

ISO 15552 D50 KM-50

ISO 15552 D63 KM-63

ISO 15552 D80 KM-80

ISO 15552 D100 KM-100

ISO 15552 D125 KM-125

Przed zaméwieniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wybranego kotnierza z konkretnym sitownikiem, w szczegdlnosci jego standard, srednice oraz konstrukcje pokrywy.

Kotnierz montazowy a inne sposoby mocowania

Kotnierz jest jednym z kilku sposobéw mocowania sitownika pneumatycznego. W zaleznosci od konstrukcji maszyny mozna zastosowac réwniez mocowanie tapowe, wahliwe,
na czopach lub inne akcesoria montazowe.

Kotnierz montazowy nalezy wybraé wtedy, gdy wymagane jest sztywne potaczenie sitownika z konstrukcja. Jezeli podczas pracy sitownik powinien mie¢ mozliwos¢ zmiany
kata wzgledem konstrukcji, wtasciwsze moze by¢ zastosowanie mocowania wahliwego lub innego rozwiazania przewidzianego do danego typu napedu.

Znaczenie prawidtowego ustawienia sitownika

Prawidtowe zamocowanie sitownika ma znaczenie dla jego pracy i trwatosci. O$ sitownika powinna by¢ odpowiednio ustawiona wzgledem kierunku ruchu obcigzenia. Kotnierz
nie powinien by¢ wykorzystywany do kompensowania niewspétosiowosci mechanizmu.

Jezeli konstrukcja maszyny powoduje wystepowanie sit poprzecznych na ttoczysku, nalezy zastosowa¢ odpowiednie prowadzenie elementu roboczego. Sitownik
pneumatyczny powinien by¢ przede wszystkim obciazany zgodnie z kierunkiem swojej osi.

Zastosowanie kotnierzy montazowych w automatyce

Kotnierze montazowe do sitownikéw pneumatycznych znajduja zastosowanie w budowie maszyn, automatyce przemystowej oraz urzadzeniach wykorzystujacych
standardowe sitowniki pneumatyczne. Umozliwiaja montaz napedu na konstrukcji urzadzenia bez koniecznosci wykonywania indywidualnego elementu mocujacego.

Moga by¢ wykorzystywane miedzy innymi w uktadach dociskowych, przesuwajacych, pozycjonujacych i podajacych. Dobér konkretnego wariantu zalezy od standardu
sitownika i jego Srednicy.

Kompatybilnos¢ z sitownikami standardowymi

Seria KM obejmuje wykonania odpowiadajace popularnym standardom wymiarowym I1SO 6432 i 1SO 15552. Dzieki temu kotnierze moga by¢ dobierane do sitownikow
wykorzystujacych te standardy mocowania.

Nalezy jednak pamietaé, ze zgodnosc srednicy ttoka nie jest jedynym kryterium. Przed zastosowaniem kotnierza z konkretnym sitownikiem nalezy sprawdzi¢ wymiary
pokrywy, rozstaw i rodzaj punktéw mocowania oraz pozostate wymiary montazowe.

Montaz kotnierza w konstrukcji maszyny

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ ptaskosc i sztywno$é powierzchni, do ktérej bedzie przykrecony kotnierz. Powierzchnia montazowa powinna zapewnia¢ stabilne podparcie
elementu i umozliwia¢ prawidtowe ustawienie osi sitownika.

Po zamocowaniu kotnierza nalezy sprawdzic, czy sitownik jest ustawiony zgodnie z kierunkiem pracy mechanizmu. W szczegdlnosci nalezy zwrdci¢ uwage na brak
wymuszonego ugiecia lub bocznego obciazenia ttoczyska w catym zakresie jego ruchu.

Parametry techniczne serii KM

e Producent: Air-Com
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» Typ: kotnierz montazowy do sitownika pneumatycznego

» Zastosowanie: state mocowanie sitownika w konstrukcji maszyny
« Standardy sitownikéw: ISO 6432 oraz ISO 15552

 Zakres $rednic: D12-D125, zaleznie od wariantu

Materiat kotnierza: stal

Materiat Srub mocujacych: stal

Sposéb montazu: przykrecenie do pokrywy sitownika

Rodzaj mocowania: state, nieruchome

Liczba dostepnych wariantéw: 9

Kotnierze montazowe Air-Com - szybki dobér mocowania
sitownika

Kotnierze montazowe Air-Com do sitownikéw I1SO 6432 i 1SO 15552 umozliwiaja wykonanie statego mocowania pneumatycznego napedu w konstrukcji maszyny. Dostepnosc
wariantéw dla $rednic od D12 do D125 pozwala dobra¢ odpowiedni element zaréwno do mniejszych sitownikéw okragtych ISO 6432, jak i standardowych sitownikéw ISO
15552.

Wybér odpowiedniego kotnierza powinien uwzgledniac przede wszystkim standard sitownika, jego srednice oraz konstrukcje pokrywy. Prawidtowo dobrane mocowanie
zapewnia stabilne potozenie napedu i utatwia jego integracje z konstrukcja urzadzenia.

Kotnierze serii KM s3 rozwigzaniem do zastosowan w pneumatyce przemystowej, budowie maszyn i automatyce, w ktérych wymagane jest sztywne, nieruchome
zamocowanie sitownika.

DANE TECHNICZNE

Wykonanie 1SO6432 Nr kat. KM-12/16

Do sitownika o srednicy

toka 12 mm/16 mm
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