
www.air-com.pl +48 71 799 45 81 biuro@air-com.pl

Najszersza
oferta
pneumatyki
w Polsce

Szybka dostawa
24 h / 48 h

Biuro Obsługi Klienta
+48 71 799 45 81

Złączka prosta hydrauliczna do rurki 8 LL-R 1/4", 1.4571
 

Numer artykułu SKU:
GE8LLR1/4ES
 
Numer artykułu producenta:
-----

 
Czas wysyłki: 24-48h

 
OPIS PRODUKTU

Typ stal ocynkowana
Materialy:
Korpus: Stal ocynkowana ew. z uszczelkami elastomerowymi: NBR
Zakres temperatury:
-40°C do maks. +120°C (z uszczelka elastomerowa: -35°C do maks. +100°C)
Typ stal szlachetna i srubunek NC
Materialy:
Korpus: 1.4571, w przeciwnym razie dostepne uszczelnienie elastomerowe: Viton
Zakres temperatury:
-60°C do maks. +400°C (z uszczelka elastomerowa: -20°C do maks. +200°C, polaczenie srubowe NC na zapytanie do +550°C)
Montage Schneidringverschraubungen und NC-Klemmringverschraubungen
1) odciac rure pod katem prostym ogradowac z zewnatrz i wewnatrz i oczyscic. Nie uzywac obcinaka do rur. W przypadku cienkosciennych lub miekkich rur nalezy uzyc tulei
wzmacniajacej.
2) Dobrze nasmarowac gwint krócca i stozka, nakretke nasadowa i pierscien tnacy. Do zlaczek gwintowanych z pierscieniem zacinajacym ze stali szlachetnej koniecznie
stosowac PASTE ES (w przypadku srubunków NC opcjonalnie).
3) nakretke nasadowa i pierscien tnacy nasunac na rure. Dopilnowac prawidlowego polozenia pierscienia tnacego/zaciskowego NC - w innym przypadku montaz bedzie
nieprawidlowy.
4) nakretki nasadowe nakrecic recznie az do oporu. Przymocowac oznaczenie nakretki nasadowej do kontroli ilosci zadanych obrotów. Wcisnac rure do ogranicznika w stozku,
- w innym przypadku nie wystapi ciecie na pierscieniu. Nakretke nasadowa dociagnac kluczem plaskim o 1 obrót (polaczenie srubowe pierscienia tnacego DIN), lub ok. 1 1/4
obrotów (polaczenie gwintowe pierscienia zaciskowego). Przy przykrecaniu rura nie moze sie krecic.
5) Do kontroli montazu poluzowac nakretke nasadowa. Pierscien tnacy: Narzucony surowiec musi przykryc przednia powierzchnie pierscienia tnacego. Jezeli nie pokryje, lekko
dociagnac pierscien. W wyniku sprezynowania pierscienia tnacego mozna jeszcze obrócic pierscien - nie jest to bledne dzialanie. Pierscien zaciskowy NC: Pierscienia
zaciskowego nie mozna juz przesuwac. Montaz koncowy: nakretke nasadowa przykrecic na króccu az do odczuwalnego docisku. Nastepnie dokrecic 1/2 obrotu (polaczenie
srubowe pierscienia tnacego DIN), wzgl. 1/4 obrotu (zlacze gwintowane pierscienia zaciskowego NC).
6) Endmontage: Überwurfmutter auf Stutzen bis zum merklichen Kraftanstieg montieren. Danach mit 1/4 - 1/2 Drehung (Schneidringverschraubung), bzw. 3/4-Drehung (NC-
Klemmringverschraubung) festziehen.
Uwaga:
Montaz zlaczy skrecanych ze stali szlachetnej tylko przy wykorzystaniu odpowiednich srodków smarowych.
Hinweise zu NC-Klemmringverschraubungen
Zalety:
Kompatybilny ze wszystkimi polaczeniami srubowymi pierscienia tnacego zgodnie z DIN EN ISO 8434-1 (DIN 2353). Jest odporny równiez na obciazenia dynamiczne, takie jak
wibracje i pulsacje. Mozliwosc odkrecania i dokrecania tak czesto, jak to konieczne. Pierscien zaciskowy NC nie jest hartowany, w przeciwienstwie do pierscienia tnacego,
dlatego nie moze rdzewiec i ma dobra odpornosc chemiczna. Smarowanie gwintu nakretki nie jest konieczne podczas pierwszego montazu ze wzgledu na powloke srebrna,
Szczelnosc prózniowa Q 10^8 mbar l/s, Idealny do stosowania w sektorze gazowym i wodnym
Benötigte Rohrqualität:
Polaczenia skrecane musza byc wykonane na ulepszanych cieplnie, bezszwowych rurach ze stali szlachetnej (1.4571) zgodnie z DIN EN ISO 1127. Wlasciwa klasa tolerancji to
D4/T3, powierzchnia nie moze wykazywac zadnych uszkodzen a jej twardosc nie moze przekraczac normy Rockwel HRB 90.
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DANE TECHNICZNE

Waga 0,027 kg

Ciśnienie robocze 100 bar

Rodzaj gwintu R

Zakres temperatury -60 do +400 °C

Typoszereg typoszereg lekki

Materiał 1.4571

Gwint wkręcany 1/4

Średnica rury zew. 8 LL (M12 x 1)

Nr kat. GE8LLR1/4ES

EAN-13 4050571869168
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