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OKS 1140 - smar silikonowy do najwyzszych temperatur - pojemnik 500 g

- Numer artykutu SKU:
OKS1140-500G

":-'ﬂ:'% Numer artykutu producenta:

Hbchsttemparatur-
Siliconfett

Extrome-Temperature """”Ef«

e Czas wysytki: 24-48h

OKS

OPIS PRODUKTU

Obszary zastosowan

* Smarowanie powoli obracajacych sie tozyska tocznych i slizgowych, rolek bieznych, tancuchéw
transportowych lub powierzchni slizgowych wézkéw stosowanych w piecach do wypalania i
hartowania, maszynach piekarniczych, tunelach suszarniczych, maszynach odlewniczych,
paleniskach kottowych, maszynach do przerébki tworzyw sztucznych lub spawarkach badz
maszynach do lutowania itp.

Zalety i korzysci

* Wysoka skutecznosc¢ dzieki optymalnej formule smaru silikonowego odpornego na temperature

¢ Znakomicie nadaje sie do miejsc smarowania smarem statym narazonych na wysokie
temperatury

¢ Wszechstronne zastosowanie poza typowymi zakresami dziatania smaru

Dane techniczne

e Dolna temperatura robocza: -20 °C (< 1.400 hPa)
e Gorna temperatura robocza: 290 °C

» Konsystencja: 2 Klasa NLGI (DIN 1SO 2137)

* Lepko$c (przy 40°C): 100 mm?/s (Olej bazowy)

¢ Obcigzenie spawania VKA: 2.100 N
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Zastosowanie

W celu uzyskania optymalnego dziatania nalezy starannie oczys$ci¢ miejsce smarowania, np. uniwersalnym srodkiem czyszczacym OKS 2610/0OKS 2611. Przestrzegac
wskazdwek producenta tozyska i maszyny. Przed pierwszym napetnieniem usunac¢ srodek antykorozyjny. Tak napetnic tozysko, aby smar staty na pewno dotart do wszystkich
powierzchni funkcyjnych. Normalne fozyska napetniac tylko do ok. 1/3 przestrzeni wewnetrznej fozyska. Napetnia¢ catkowicie powoli obracajace sie tozyska (wartos¢ DN <
50.000) i ich obudowy. Przestrzega¢ wskazéwek producenta tozyska i maszyny. Dosmarowywanie za pomoca smarownicy przez gniazdo smarowe lub automatycznych
systemdw smarowania. Ustali¢ termin i ilo$¢ dosmarowywania odpowiednio do warunkdw stosowania. Jezeli odprowadzanie zuzytego smaru statego jest niemozliwe, nalezy
ograniczy¢ ilo$¢ smaru, aby unikna¢ nadmiaru smarowania tozyska. Przy dtugich okresach smarowania nalezy preferowac kompletng wymiane smaru. Miesza¢ tylko

z odpowiednimi smarami. £ozyska nasmarowane smarem silikonowym mozna obcigza¢ tylko do 1/3 wartosci dopuszczalnego obciazenia fozyska. Tworzywa sztuczne bazujace
na silikonie, jak np. kauczuk silikonowy, moga by¢ rozpuszczone przez smar silikonowy. Na powierzchnie Slizgowe, na ktére oddziatuje czysty tlen, nie wolno naktada¢ smaru
silikonowego.

DANE TECHNICZNE

Waga 0,6 kg Nr kat. OKS1140-500G

. do wolnobieznych czesci maszyn w
Zastosowanie N .

ekstremalnie wysokich temperaturach
Pojemnik puszka 500 g

OKS 1140, smar silikonowy do

Sl najwyzszych temperatur
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