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OKS 1133 - smar silikonowy do niskich temperatur - hobok 5 kg

- Numer artykutu SKU:
OKS1133-5KG

Numer artykutu producenta:
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OPIS PRODUKTU

Obszary zastosowan

e Smarowanie tozysk tocznych i $lizgowych oraz innych elementéw maszyn przy $rednich
predkosciach obrotowych lub predkosciach poslizgu w szerokim zakresie temperatur, np. silniki
elektryczne, napedy, instalacje regulacyjne oraz urzadzenia telekomunikacyjne i nawigacyjne
w warunkach arktycznych, ciegta Bowdena i mechanika hamulcowa w statkach powietrznych,
elementy slizgowe w urzadzeniach zamarzania immersyjnego itd.

e Smar do par tworzywo sztuczne/tworzywo sztuczne oraz tworzywo sztuczne/metal
i elastomerow

* Do powtok slizgowych z tworzywa sztucznego w podporach przesuwnych mostow i jako srodek
antyadhezyjny w obrébce tworzyw sztucznych

Zalety i korzysci

* Wysoka skutecznos¢ dzieki optymalnej formule
e Szeroki zakres temperatur i wszechstronne mozliwosci stosowania
e Odporny na starzenie, szczegdlnie w niskich temperaturach

Dane techniczne

¢ Dolna temperatura robocza: -73 °C
e Gorna temperatura robocza: 200 °C
» Konsystencja: 2 Klasa NLGI (DIN 1SO 2137)
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* Lepko$¢ (przy 25°C): 100 mm?/s (Olej bazowy)
¢ Obciazenie spawania VKA: 1.200 N

Zastosowanie

W celu uzyskania optymalnego dziatania nalezy starannie oczysci¢ miejsce smarowania, np. uniwersalnym $rodkiem czyszczacym OKS 2610/0KS 2611. Przed pierwszym
napetnieniem usuna¢ srodek antykorozyjny. Tak napetnic tozysko, aby smar staty na pewno dotart do wszystkich powierzchni funkcyjnych. Normalne tozyska napetniaé tylko
do ok. 1/3 przestrzeni wewnetrznej tozyska. Napetniaé catkowicie powoli obracajace sig tozyska (wartos¢ DN < 50.000) i ich obudowy. Przestrzegac¢ wskazéwek producenta
tozyska i maszyny. Dosmarowywanie za pomoca smarownicy przez gniazdo smarowe lub automatycznych systeméw smarowania. Ustali¢ termin i ilos¢ dosmarowywania
odpowiednio do warunkéw stosowania. Jezeli odprowadzanie zuzytego smaru statego jest niemozliwe, nalezy ograniczyc¢ ilos¢ smaru, aby uniknaé nadmiaru smarowania
tozyska. Przy dtugich okresach smarowania nalezy preferowa¢ kompletng wymiane smaru. Mieszac tylko z odpowiednimi smarami. tozyska nasmarowane smarem
silikonowym mozna obcigza¢ tylko do 1/3 dopuszczalnego obciagzenia. Tworzywa sztuczne na bazie silikonu, np. kauczuk silikonowy, moga by¢ rozpuszczane przez smar
silikonowy. Na powierzchnie slizgowe, na ktére oddziatuje czysty tlen, nie wolno naktada¢ smaru silikonowego.

DANE TECHNICZNE

z . smarowanie tozysk walcowych i Nr kat. OKS1133-5KG
astosowanie o I

slizgowych, ciegien Bowdena

Pojemnik hobok 5 kg

OKS 1133, smar silikonowy do niskich

e temperatur
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