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OKS 1765 - srodek smarujacy do srub gwintujacych, koncentrat na bazie wodnej - kanister
(DIN 61) 25 |

Numer artykutu SKU:
OKS1765-25L

Numer artykutu producenta:

Tylko na zamdéwienie

OKS.

OPIS PRODUKTU

Obszary zastosowan

» Powlekanie gwintéw wykonanych ze stali ciggliwych, wysokostopowych, galwanizowanych
i austenitycznych celem uzyskania podczas montazu kontrolowanych wspétczynnikéw tarcia
i utatwienia procesu formowania gwintu

e Zapobiega zgrzewaniu na zimno

* Nadaje sie szczegdlnie do srub formujgcych gwint

Zalety i korzysci

* Ekonomiczne zalety dzieki niskiemu zuzyciu. (mozliwos¢ rozcienczania woda z sieci)

» Nie zawiera toksycznych sktadnikéw, dlatego tez brak szkodliwosci dla zdrowia

Komponenty rozpuszczalne w wodzie ulegajg biodegradacji, zas nierozpuszczalne w wodzie sg
neutralne dla srodowiska

Po wyschnieciu tworzy sie bezbarwna, przyczepna i chwytna warstwa slizgowa

e Zawiera inhibitor zapobiegajacy tworzeniu sie korozji podczas schniecia

* Mozliwos¢ tatwego stwierdzenia obecnosci dzieki dodatkowi fluorescencyjnemu

Dane techniczne

¢ Gorna temperatura robocza: 70 °C
o Wspétczynnik tarcia gwintu (1 ogétem): 0,06-0,15 (Sruba I1SO 4017 M10x55-8.8 czern
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przeciwodblaskowa, nakretka ISO 4032 M10-10 czern przeciwodblaskowa)

Zastosowanie

W celu uzyskania optymalnej przyczepnosci nalezy najpierw oczysci¢ powierzchnie, najlepiej mechanicznie, a nastepnie uniwersalnym srodkiem czyszczacym OKS 2610/0KS
2611. Spryskiwane powierzchnie musza by¢ metaliczne, nielakierowane i suche. Rozcienczanie woda w proporcji maks. 1:5 mozliwe w zaleznosci od zadanego wspétczynnika
tarcia. Najczesciej stosowana jest mieszanina o proporcji 1:2. Przed uzyciem dobrze wymieszaé. Aplikacje wykonuje sie optymalnie metoda zanurzenia, natryskiwania lub

czesciowego pokrywania réwnomierna cienka warstwa przygotowanej powierzchni. Czasy schniecia wedtug ponizszych danych technicznych. Chroni¢ opakowanie przed
mrozem.

DANE TECHNICZNE

z . powtoka srub samogwintujacych ze Nr kat. OKS1765-25L
astosowanie a P

stopéw aluminium

Pojemnik kanister 25l (DIN 61)

OKS 1765, warstwa slizgowa do srub

e koncentrycznych
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