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Zawor axialny G1/2 (4212 15 21 20) - Legris
Numer artykutu SKU:
{ i E— OC-PARKER015135
o
= ] G
=5 Numer artykutu producenta:
Czas wysytki: 1-2 tygodnie
Hlegris
OPIS PRODUKTU
DANE TECHNICZNE
Minimalne cisnienie sterujace 4,2 bar Nr kat. OC-PARKER015135
Zgodnos¢ ze specyfikacjami ROHS
Medium robocze powietrze

Typ montazu

Rozmiar otworu

Podci$nienie znamionowe
Minimalna temperatura robocza
Materiat pierscienia O-ring
Maksymalna temperatura robocza
Liczba przytaczy

Cisnienie robocze

Waga

Maksymalne cisnienie sterujace
Materiat korpusu

Maks. cisnienie pracy

Natezenie przeptywu

Materiat uszczelki

Maks. natezenie przeptywu
Gwint 2

Typ zaworu

Rodzaj gwintu

Gwint

przewodowy (in-line)
1/2"

740 mm Hg

-20°C

FKM

135°C

2

do 10 bar

1,096 kg

8 bar

mosiadz niklowany
10 bar

2,44 litréw/sek.
FKM

2,44 litrow/sek.
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