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Regulator przeptywu priorytetowego, hydrauliczny, wkrecany, seria FP (FP101F500V) -
Parker

Numer artykutu SKU:
OC-PARKER227686

Numer artykutu producenta:

Tylko na zamdéwienie

OPIS PRODUKTU

Rodzina zaworéw kontroli przeptywu z kompensacja ci$nieniowa firmy Parker posiada sprawdzona konstrukcje, ktéra pozwala na niezawodng i powtarzalng krzywa
kompensacji przeptywu w szerokim zakresie ci$nien, jednoczesnie zapewniajac spetnienie priorytetowego przeptywu. Zawory te moga pracowac z przeptywem uktadu
hydraulicznego siegajacym nawet 90 Ipm oraz ci$nieniem do 420 bar, z wyborem opcji regulacji i zabezpieczen przed manipulacja. Zawory kontroli przeptywu z kompensacja
ci$nieniowg Parkera s3 idealne do zastosowan w zakresie sterowania sterowaniem, hamulcami lub sitownikami na szerokim spektrum rynkéw, takich jak rolnictwo,
budownictwo, przesytka materiatéw, przemyst oraz rynki naftowe i gazowe.

Rynki:  Rolnictwo

e Sprzet
budowlanye Sprzet

do obstugi materiatéwe Rézne przemystowe

¢ Rbézne urzadzenia mobilne
e Funkcje/zalety ropy i gazu

* Precyzyjne regulacje
e Funkcja

przeptywu wstecznegoe Utwardzone czesci robocze dla maksymalnej trwatosci

e Dostepne

opcje zabezpieczajace przed manipulacjge Wszystkie zewnetrzne czesci pokryte
cynkowaniem: e Zastosowania

w sktadziee
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Dodatkowe informacje techniczne: Zawory kontroli przeptywu w stylu kompensatora cisnienia priorytetowego utrzymuja staty priorytetowy przeptyw do jednej czesci

obwodu,

niezaleznie od zmian obcigzenia lub ci$nienia wlotowego. Po spetnieniu przeptywu priorytetowego, nadmiar przeptywu moze by¢ wykorzystany w innych czesciach obwodu.
Zawor sktada sie z otworu sterujacego umieszczonego w sprezynowym szpuli kompensatora z polaryzacja sprezyna. Ten otwér moze by¢ staty lub regulowany. Port
priorytetowy jest zazwyczaj otwarty, podczas gdy port obejscia jest zamkniety. Gdy przeptyw wchodzi do portu wlotowego wktadu, przechodzi przez otwor sterujacy. Na
szpuli kompensatora powstaje réznica ci$nien. Jesli przeptyw dolotowy przekroczy ustawienie zaworu, sita wywotana przez te réznice ci$nien przewyzsza site sprezyny i
przesuwa szpule kompensatora; otwierajac port obejscia i omijajac nadmiar przeptywu. Jesli cisnienie obcigzenia na porcie obejscia jest wieksze niz cisnienie obcigzenia na
porcie priorytetowym, szpula kompensatora jeszcze bardziej sie przesuneta, ograniczajac przeptyw priorytetowy do ustawienia zaworu. Jednak nalezy zachowac ostroznos¢,
jesli priorytet zostanie zablokowany i nie przejdzie przez otwor sterujacy, szpula kompensatora przesuwa sie, blokujac port obejscia i pozwalajac cisnieniu wlotowemu osiagnac
petne ci$nienie systemowe. Powszechne jest umieszczanie zewnetrznego zaworu bezpieczenstwa za priorytetowym portem przeptywu, aby zapobiec sytuacji braku

przeptywu.

Cechy

Dla typu medium

Maksymalne cisnienie robocze
Materiat uszczelnienia

Natezenie przeptywu
Maksymalna temperatura robocza
Maksymalne natezenie przeptywu
Minimalna temperatura robocza
Waga

Funkcja

Typ dziatania

Klasa skutecznosci filtracji
Temperatura robocza
Maksymalne cisnienie wlotowe

Materiat zaworu
Rozmiar gniazda
Zakres wyswietlania przeptywu

Doktadnos¢ przeptywu

Ptyny hydrauliczne na bazie mineralnej lub syntetycznej
245 bar

Fluoroweglowodér

56.3 L/min

+204 °C

15 GAL/MIN, 56,3 L/MIN | 15 gal/min | 56,3 L/min
-26 °C

0.23 kg

Flow Regulator Valve

Automatyczny

ISO 4406 18/16/13, klasa SAE 4

-26 do +204 °C

245 bar

Wszystkie czesci stalowe. Wszystkie czesci robocze ze stali
hartowanej

C10-3

nd. | nd. L/min To jest regulowany zakres przeptywu (min -
maks)

0.2

Maksymalny przeptyw priorytetowy 30 L/min

Maksymalny regulowany przeptyw nd. L/min

DANE TECHNICZNE
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