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PRHEUMATY RA=-AUTOMAT Y KA

Zawor kulowy 3-czesciowy z napedem pneumatycznym, zamykany sprezyna, rura @48.3
mm, do wspawania, stal nierdzewna (KH112PFSES-AS) - Koly Deutschland

Numer artykutu SKU:
KH112PFSES-AS

Numer artykutu producenta:

Czas wysytki: 24-48h

Gwinty wewnetrzne (przylacze NANMUR) C‘

KOLY Deutschland

OPIS PRODUKTU

Zawor kulowy

dtugosc konstrukcyjna wg DIN 3202-M3 (koncéwki do spawania wg DIN 3202-S13, EN 12982
ETE67)

Materiaty:
Obudowa: stal nierdzewna 1.4408, kula: stal nierdzewna 1.4408, uszczelka: Teflon PTFE / Viton

Zakres temperatury:
-20°C do +180°C

Medium robocze:
sprezone powietrze, woda, olej, préznia (maks. - 0,9 bar), paliwa, rozpuszczalniki, media agresywne

Opcja wykonania:
wersja do wspawania - AS, deklaracja zgodnosci materiatowej 3.1

Naped pneumatyczny

Konstrukcja:
zgodnos¢ z ATEX Ex Il 2GD ¢ 85°C (napedy od wielkosci 12: Ex Il 2GD ¢ 110°C)
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Materiaty:
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obudowa: aluminium anodowane, zebatka i ttok: aluminium, pokrywa: zywica acetalowa, uszczelka:

NBR

Zakres temperatury:
od -20°C do +80°C

Cisnienie sterujace:

6 - 10 bar (nizsze cis$nienia na zapytanie)

Opcja wykonania:

uszczelka FKM (Viton) od -20°C do maks. +120°C - V

Uwaga:

Przy wysokich temperaturach medium roboczego nalezy chtodzi¢ naped!

DANE TECHNICZNE

Waga

Gwint

Rodzaj gwintu

Forma konstrukcyjna

Dtugos¢ montazowa
zaworu kulowego

Sposéb sterowania
DN
PN

Koricéwka do spawania
zawor kulowy

Sposéb podtaczenia

Funkcja dla zaworéw z
napedem

6 kg Nr kat.
1-1/2 EAN-13
G

koncéwki do wspawania

125 mm

pneumatyczny
40 mm

-0,9 do 63 bar

48,3 mm

zawor gwintowany

zamykany sprezyna
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