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Zawor kulowy hydrauliczny z napedem pneumatycznym, dwustronnego dziatania dziatania,

G 1-1/4", stal nierdzewna (KH114HDPES) - Koly Deutschland

Gwinty wewnetrzne (przytacze NAMUR)

OPIS PRODUKTU

Zawor kulowy

Materiaty:

Numer artykutu SKU:
KH114HDPES

Numer artykutu producenta:

Czas wysytki: 24-48h

KOLY Deutschland

korpus: stal ocynkowana, kula: stal chromowana na twardo, uszczelka kuli: POM, uszczelka watka mechanizmu sterujacego: NBR

Zakres temperatur: -20°C do maks. +100°C (dla wielkosci G 1-1/4" do G 2": -10°C do maks. +80°C)
Medium robocze: olej hydrauliczny, olej opalowy, podci$nienie (maks. -0,3 bar), (woda - tylko za zgoda producenta)

Opcja wykonania: zawor kulowy ze stali nierdzewnej 1.4571 -ES
Naped obrotowy:

Konstrukcja: zgodno$¢ z ATEX Ex Il 2GD ¢ 85°C (napedy od rozmiaru 12: Ex Il 2GD ¢ 110°C)

Materiaty: obudowa: aluminium eloksalowane, zebatka i ttok: aluminium, pokrywa: zywica acetalowa, uszczelki: NBR

Cisnienie sterujace: 6 - 10 bar (nizsze ci$nienia na zapytanie)
Zakres temperatur: -20°C do +80°C
Opcja wykonania: uszczelka FKM (od -20°C do maks. +120°C) - V

Uwaga:
Przy wysokich temperaturach mediéw roboczych nalezy schtodzi¢ naped!

DANE TECHNICZNE
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Waga

Gwint

Rodzaj gwintu
Materiat

Dtugos¢ montazowa
zaworu kulowego

Temperatura czynnika
Sposéb sterowania
DN

PN

Sposéb podtaczenia

Funkcja dla zaworéw z
napedem

8 kg
1-1/4
G

stal szlachetna

110 mm

-10 do +80 °C
pneumatyczny
32 mm

-0,3 do 350 bar

zawor gwintowany

dwustronnego dziatania
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