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Ustawialny srubunek z pierscieniem tnacym 45° 6 S, 1.4571

Numer artykutu SKU:
EV6SES
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Numer artykutu producenta:
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OPIS PRODUKTU

Typ stal ocynkowana Materialy: Korpus: Stal ocynkowana ew. z uszczelkami elastomerowymi: NBR
Zakres temperatury: -40°C do maks. +120°C (z uszczelka elastomerowa: -35°C do maks. +100°C) Typ
stal szlachetna i srubunek NC Materialy: Korpus: 1.4571, w przeciwnym razie dostepne uszczelnienie
elastomerowe: Viton Zakres temperatury: -60°C do maks. +400°C (z uszczelka elastomerowa: -20°C
do maks. +200°C, polaczenie srubowe NC na zapytanie do +550°C) Montaz polaczen srubowych
pierscienia tnacego i polaczen gwintowych pierscieni zaciskowych NC 1) odciac rure pod katem
prostym ogradowac z zewnatrz i wewnatrz i oczyscic. Nie uzywac obcinaka do rur. W przypadku
cienkosciennych lub miekkich rur nalezy uzyc tulei wzmacniajacej. 2) Dobrze nasmarowac gwint
krocca i stozka, nakretke nasadowa i pierscien tnacy. Do zlaczek gwintowanych z pierscieniem
zacinajacym ze stali szlachetnej koniecznie stosowac PASTE ES (w przypadku srubunkéw NC
opcjonalnie). 3) nakretke nasadowa i pierscien tnacy nasunac na rure. Dopilnowac prawidlowego
polozenia pierscienia tnacego/zaciskowego NC - w innym przypadku montaz bedzie nieprawidlowy.
4) Nakrecic nakretke kolpakowa tak daleko, jak to mozliwe, recznie. Zaznaczyc nakretke zlaczkowa,
aby sprawdzic prawidlowa liczbe obrotéw. Wcisnac rure do oporu w stozek. Dokrecic nakretke
kolpakowa kluczem plaskim o ok. 1 obrét. Rura nie moze sie obracac. 5) W celu kontroli montazu
odkrecic nakretke kolpakowa. Pierscien tnacy: Wyrzucony material rury musi zakrywac przednia
powierzchnie pierscienia tnacego. Jesli nie, lekko dokrecic. Dzieki efektowi sprezynowania pierscienia
tnacego mozna go jeszcze obracac bez powodowania bledu. Pierscien zaciskowy NC Nie moze byc
mozliwosci przesuniecia pierscienia zaciskowego. 6) Montaz koncowy: Zamontowac nakretke
zlaczkowa na gniezdzie tak, aby wyraznie zwiekszyla sie sila. Nastepnie dokrecic o 1/4 - 1/2 obrotu
(polaczenia srubowe pierscienia tnacego) lub 3/4 obrotu (polaczenie gwintowe pierscienia
zaciskowego NC). Uwaga: Montaz zlaczy skrecanych ze stali szlachetnej tylko przy wykorzystaniu
odpowiednich srodkéw smarowych. Wskazéwki dotyczace polaczen gwintowych pierscieni
zaciskowych NC Zalety: Kompatybilne ze wszystkimi polaczeniami srubowymi pierscienia tnacego
zgodnie z DIN EN ISO 8434-1 (DIN 2353). Jest odporny réwniez na obciazenia dynamiczne, takie jak
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wibracje i pulsacje. Mozliwosc odkrecania i dokrecania tak czesto, jak to konieczne. Pierscien
zaciskowy NC nie jest hartowany, w przeciwienstwie do pierscienia tnacego, dlatego nie moze
rdzewiec i ma dobra odpornosc chemiczna. Smarowanie gwintu nakretki nie jest konieczne podczas
pierwszego montazu ze wzgledu na srebrna powloke, Szczelnosc prézniowa Q 1078 mbar I/s, Idealne
do stosowania w instalacjach gazowych i wodnych Wymagana jakosc rur: Polaczenia skrecane musza
byc wykonane na ulepszanych cieplnie, bezszwowych rurach ze stali szlachetnej (1.4571) zgodnie z
DIN EN ISO 1127. Wilasciwa klasa tolerancji to D4/T3, powierzchnia nie moze wykazywac zadnych
uszkodzen a jej twardosc nie moze przekraczac normy Rockwel HRB 90.

DANE TECHNICZNE

Waga 0,065 kg Nr kat. EV6SES
Cisnienie robocze 630 bar EAN-13 4050571887131
Zakres temperatury -20 do +200 °C

Typoszereg typoszereg ciezki

Materiat 1.4571

Srednica rury zew. 65(M14x1,5)
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