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Sitownik 1SO15552 D80x400, jednostronne ttoczysko, Atex - Airtec

Numer artykutu SKU:
XL80/400-X

Numer artykutu producenta:

Czas wysytki: 24-48h

aifiec

OPIS PRODUKTU

Sitowniki pneumatyczne ISO 15552 D32-D125 - seria XL/XLK
Airtec

Sitowniki pneumatyczne standardowe serii XL/XLK firmy Airtec to sitowniki dwustronnego dziatania zgodne z norma ISO 15552, przeznaczone do realizacji ruchu liniowego
w maszynach, urzadzeniach i uktadach automatyki przemystowej. Seria obejmuje srednice ttoka od D32 do D125 oraz szeroki wybor dtugosci skoku i konfiguracji, dzieki czemu
konkretny wariant mozna dopasowac do wymagan aplikacji.

Sitowniki XL/XLK sa dostepne w wielu wykonaniach rézniacych sie miedzy innymi srednica ttoka, dtugoscia skoku, rodzajem ttoczyska, amortyzacja oraz wyposazeniem

dodatkowym. W zaleznosci od potrzeb mozna réwniez wybraé warianty przeznaczone do pracy w podwyzszonej lub obnizonej temperaturze, wykonania niskotarciowe oraz
wersje wyposazone w metalowy zgarniacz ttoczyska.

Sitownik pneumatyczny zgodny z ISO 15552

Seria XL zostata zaprojektowana zgodnie z ISO 15552, czyli norma okreslajaca wymiary i parametry montazowe cylindréw pneumatycznych o profilu aluminiowym.
Standaryzowana konstrukcja utatwia projektowanie maszyn oraz dobér elementéw mocujacych i wyposazenia dodatkowego.

Zastosowanie sitownika zgodnego z ISO 15552 pozwala réwniez tatwiej uwzgledni¢ go w istniejacej konstrukcji pneumatycznej, w ktérej wykorzystywane sa sitowniki o tym
samym standardzie wymiarowym.

Dwustronne dziatanie

Sitowniki XL/XLK sa przeznaczone do pracy dwustronnego dziatania. Sprezone powietrze jest doprowadzane naprzemiennie do obu komér sitownika, co umozliwia
sterowanie ruchem ttoczyska podczas wysuwania oraz wsuwania.

Takie rozwigzanie pozwala realizowac ruch liniowy w obu kierunkach bez wykorzystania sprezyny powrotnej. W zaleznosci od konstrukcji maszyny sitowniki moga by¢
stosowane do przesuwania, dociskania, pozycjonowania, przemieszczania, podawania lub blokowania elementéw.

Srednice ttoka D32-D125

Seria XL obejmuje siedem podstawowych s$rednic ttoka: D32, D40, D50, D63, D80, D100 oraz D125. Dobér $rednicy ma bezposredni wptyw na powierzchnie czynna ttoka i
uzyskiwang site pneumatyczna przy okreslonym cisnieniu zasilania. :contentReference|oaicite:2]{index=2}

Dla przyktadu, przy ci$nieniu é bar producent podaje dla serii XL site wysuwu od 434 N dla srednicy D32 do 6623 N dla srednicy D125. S3 to wartosci charakterystyczne dla
poszczegdlnych Srednic i stuzg jako punkt odniesienia przy doborze odpowiedniego wariantu. :contentReference[oaicite:3]{index=3}
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Przy wyborze $rednicy nalezy uwzgledni¢ wymagana site, kierunek dziatania obciazenia, ci$nienie robocze oraz sposéb prowadzenia napedzanego elementu. W przypadku
wystepowania duzych sit bocznych lub momentéw nalezy zastosowac odpowiednie prowadzenie zewnetrzne.

Dtugi zakres skokéw

Sitowniki serii XL sg dostepne z réznymi dtugosciami skoku. Maksymalny skok dla serii wynosi 2800 mm, przy czym rzeczywisty zakres dostepnych dtugosci zalezy od srednicy
ttoka i wybranej konfiguracji. :contentReference[oaicite:4]{index=4}

Dtugosc¢ skoku nalezy dobrac do rzeczywistej drogi ruchu elementu napedzanego. Przy dtugich skokach nalezy dodatkowo uwzgledni¢ wyboczenie ttoczyska, sposob
prowadzenia obciazenia oraz sity dziatajace na ttoczysko.

Producent zwraca uwage na konieczno$c sprawdzenia obcigzenia wyboczeniowego przy stosowaniu dtuzszych skokéw. Wtasciwy dobér powinien wiec uwzgledniaé nie tylko
wymagang dtugosc ruchu, ale réwniez sposéb zabudowy i obcigzenie sitownika.

Amortyzacja konca skoku

Sitowniki XL/XLK moga by¢ wyposazone w amortyzacje w potozeniach koricowych. Jej zadaniem jest ograniczenie energii ruchu ttoka przed osiagnieciem korica skoku, co
pozwala zmniejszy¢ uderzenia wystepujace podczas pracy sitownika.

Rodzaj i sposob wykonania amortyzacji nalezy traktowac jako parametr konkretnej konfiguracji. Przy wyborze wariantu warto uwzgledni¢ predkos¢ ttoka, mase
przemieszczanego elementu, czestotliwosc¢ cykli oraz energie ruchu.

Magnetyczny ttok i czujniki potozenia

Wykonania serii XL moga by¢ wyposazone w magnetyczny ttok umozliwiajacy zastosowanie czujnikéw potozenia. Czujniki moga by¢ wykorzystywane do wykrywania
potozenia ttoka i przekazywania informacji do ukfadu sterowania maszyny.

W zaleznosci od konstrukcji wariantu czujniki moga by¢ montowane w przewidzianych do tego miejscach na profilu sitownika. Pozwala to kontrolowa¢ wykonanie ruchu oraz
powiazaé potozenie ttoka z kolejnymi etapami automatycznego cyklu.

Profil aluminiowy i konstrukcja sitownika

Seria XL wykorzystuje profil aluminiowy jako korpus sitownika. Konstrukcja profilowa jest charakterystyczna dla sitownikéw zgodnych z ISO 15552 i pozwala na integracje
elementéw dodatkowych, w tym czujnikéw potozenia.

W zaleznosci od wariantu stosowane s3 rézne wykonania ttoczyska oraz elementéw uszczelniajacych. Przyktadowo, dostepne w ofercie Air-Com wykonanie XL32/125-EK
posiada ttoczysko ze stali nierdzewnej. W przypadku produktu konfigurowalnego rodzaj materiatu nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ dla wybranego wariantu.
:contentReference[oaicite:5]{index=5}

Warianty specjalne serii XL

Jedna z zalet serii XL jest mozliwo$¢ wyboru wykonania odpowiedniego do warunkéw pracy. Producent oferuje miedzy innymi warianty przeznaczone do pracy w niskich i
wysokich temperaturach, wykonania o zmniejszonym tarciu oraz wersje wyposazone w metalowy zgarniacz ttoczyska. :contentReference[oaicite:6]{index=6}

Wariant niskotemperaturowy jest przeznaczony do pracy w zakresie do -40°C, natomiast wykonanie wysokotemperaturowe moze pracowa¢ w temperaturze do +150°C.
Standardowa seria XL ma zakres temperatury podawany przez producenta jako -20°C do +80°C. :contentReference[oaicite:7]{index=7}

Doboér wykonania specjalnego powinien wynika¢ z rzeczywistych warunkéw pracy. Nie nalezy traktowac parametréw wersji niskotemperaturowej lub wysokotemperaturowej
jako parametrow standardowego wariantu XL.

Wersje XL i XLK

W ramach dostepnej oferty wystepuja warianty oznaczone jako XL oraz XLK. Przy wyborze konkretnego produktu nalezy kierowac sie petnym oznaczeniem konfiguracji oraz
parametrami wybranego wariantu, poniewaz poszczegdlne wykonania moga réznic sie wyposazeniem i parametrami technicznymi.

Strona produktu Air-Com umozliwia wybér sposrod wielu konfiguracji serii. Obecnie dostepnych jest 257 wariantéw, réznigcych sie miedzy innymi srednica ttoka, skokiem
oraz wykonaniem. :contentReference[oaicite:8]{index=8}

Parametry techniczne serii XL

e Producent: Airtec
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Seria: XL/XLK

Typ: sitownik pneumatyczny standardowy

Norma: ISO 15552

Dziatanie: dwustronne

Srednice ttoka: D32-D125

Dostepne $rednice: D32, D40, D50, D63, D80, D100, D125
Maksymalny skok: 2800 mm

Standardowy zakres temperatury serii XL: -20°C do +80°C
Wersja niskotemperaturowa: do -40°C

Wersja wysokotemperaturowa: do +150°C

Wersja niskotarciowa: dostepna

Wersja z metalowym zgarniaczem: dostepna

Wersje ATEX: dostepne opcjonalnie

Wykrywanie potozenia: mozliwos¢ zastosowania czujnikéw, zaleznie od wariantu

Podane wartosci dotycza informacji dla serii i dostepnych wykonan. Parametry takie jak dokfadne ci$nienie robocze, rodzaj amortyzacji, rodzaj ttoczyska czy zakres
temperatury nalezy sprawdzi¢ dla konkretnego wariantu wybieranego w konfiguratorze.

Zastosowanie sitownikéw pneumatycznych XL/XLK

Sitowniki pneumatyczne Airtec XL/XLK moga by¢ stosowane jako elementy wykonawcze w maszynach produkcyjnych, urzadzeniach montazowych, uktadach transportowych
oraz innych instalacjach automatyki przemystowej wykorzystujacych napedy pneumatyczne.

Dwustronne dziatanie pozwala realizowa¢ ruch w obu kierunkach, a szeroki zakres srednic i dtugosci skoku umozliwia dopasowanie sitownika do wymaganej sity oraz drogi
ruchu. W zaleznosci od konstrukcji mechanizmu moga by¢ wykorzystywane do przesuwania, dociskania, pozycjonowania, podawania, blokowania i przemieszczania
elementéw.

Warianty specjalne moga by¢ dobierane do aplikacji wymagajacych pracy w obnizonej lub podwyzszonej temperaturze, ograniczenia tarcia albo zastosowania metalowego
zgarniacza ttoczyska.

Jak dobra¢ odpowiedni sitownik XL/XLK?

Dobér sitownika pneumatycznego nalezy rozpocza¢ od okreslenia wymaganej sity oraz dtugosci skoku. Na tej podstawie nalezy dobrac srednice ttoka i odpowiednia dtugosé
skoku. Przy obliczaniu wymaganej sity nalezy uwzglednié rzeczywiste ci$nienie zasilania, kierunek ruchu oraz sprawnos¢ uktadu.

Nastepnie nalezy okresli¢ sposdb montazu oraz wymagania dotyczace ttoczyska i amortyzacji. Jezeli konieczne jest wykrywanie potozenia, nalezy wybra¢ wariant
przystosowany do zastosowania odpowiednich czujnikéw.

W przypadku nietypowych warunkéw srodowiskowych nalezy zwréci¢ uwage na dostepne wykonania specjalne. Do pracy w niskich temperaturach mozna dobraé
odpowiednia wersje niskotemperaturowa, natomiast w aplikacjach z podwyzszona temperatura dostepna jest wersja wysokotemperaturowa. Dla aplikacji, w ktérych istotne
jest ograniczenie tarcia, mozna wybrac¢ wykonanie niskotarciowe.

Przy dtugich skokach nalezy dodatkowo sprawdzi¢ obcigzenie wyboczeniowe ttoczyska oraz sposéb prowadzenia elementu napedzanego. Ttoczysko nie powinno by¢
wykorzystywane jako prowadnica obciazenia, jezeli konstrukcja aplikacji generuje znaczne sity boczne lub momenty.

Sitowniki pneumatyczne Airtec XL/XLK - konfiguracja

Sitowniki pneumatyczne 1ISO 15552 serii XL/XLK Airtec to dwustronnego dziatania napedy dostepne w srednicach D32-D125 i z dtugoscig skoku do 2800 mm. Szeroki wybér
konfiguracji pozwala dopasowac sitownik do wymaganej sity, zakresu ruchu, sposobu montazu oraz warunkéw pracy.

Mozliwos¢ wyboru wykonania standardowego, niskotemperaturowego, wysokotemperaturowego, niskotarciowego lub z metalowym zgarniaczem pozwala dobraé konstrukcje
odpowiednia do konkretnego zastosowania. Przed zamoéwieniem nalezy sprawdzi¢ petne oznaczenie wybranego wariantu oraz jego indywidualne parametry techniczne.

DANE TECHNICZNE

Nr kat. XL80/400-X
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