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Chwytak trojszczekowy DHDS-32-A-NC (1259494) serii DHDS - Festo

Numer artykutu SKU:
OT-FESTO034002

Numer artykutu producenta:

Czas wysytki: 24-48h

FESTO

OPIS PRODUKTU
Do uniwersalnych zastosowan: standardowy chwytak DHDS o duzej sile chwytania.

* Mocne i precyzyjne prowadzenie szczek w rowku T

Duza sita chwytu przy niewielkich wymiarach

Maks. doktadnos¢ powtarzalnosci

Moze by¢ stosowany jako chwytak dwustronnego lub jednostronnego dziatania

* Wersja jednostronnego dziatania lub z zabezpieczeniem sity chwytania, sprezyna zamyka szczeki
(NC)

¢ Odpowiedni do chwytania zewnetrznego i wewnetrznego

* Wiele opcji montazu na napedach

e Zréwnowazona konstrukcja dzieki wydtuzonemu okresowi eksploatacji i uproszczonym

naprawom

Dane techniczne

Wielkos¢ 32

Skok na szczeke chwytajaca 3.9 mm
Maks. zamiennosé 0.2 mm
Maks. luz katowy szczek chwytaka ax, ay 0.2 deg
Maks. luz szczek chwytajacych Sz 0.02 mm
Symetria obrotowa 0.2 mm
Doktadnos$¢ powtarzalnosci chwytaka 0.04 mm

Liczba szczek chwytaka 3
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Pozycja montazu

Sposéb dziatania

Funkcja chwytaka
Zabezpieczenie sity chwytania
Konstrukcja

Sygnalizacja potozenia

| +4871799 45 81 >4 biuro@air-com.pl

dowolny

dwustronnego dziatania
3-punktowy

przy zamykaniu

Dzwignia

do wytacznika zblizeniowego

Symbol 00995947
Ciénienie robocze 4 bar
Maks. czestotliwosc robocza chwytaka 4 Hz

Min. czas otwarcia przy 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 55 ms
Min. czas zamykania przy 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 47 ms

Sprezone powietrze wg ISO
8573-1:2010 [7:4:4]
Mozliwa praca z powietrzem olejonym

Uwaga dotyczaca medium roboczego/sterujacego (po rozpoczeciu olejenia trzeba je
kontynuowac)

Medium robocze

Klasa odpornosci korozyjnej wg normy Festo 1 - niskie obcigzenie korozyjne
Zgodnos$¢ z LABS VDMA24364-B2-L

Nie wolno stosowaé metali, w ktérych
zawarto$¢ miedzi przekracza 5% masy.
Wyijatkiem s3 ptytki drukowane, kable,
ztacza elektryczne i cewki

Przydatnos$¢ do produkcji akumulatoréw litowo-jonowych

Temperatura otoczenia 5 degC

Masowy moment bezwtadnosci 0.82 kgem?

Maks. sita na szczekach chwytaka Fz, statyczna 150N

Maks. moment na szczece chwytaka Mx, statyczny 9 Nm

Maks. moment na szczece chwytaka My statyczny 9 Nm

Maks. moment na szczece chwytaka Mz statyczny 9 Nm

Lnrtoevzv;/j’rn iscmarowania uzupetniajacego elementéw 10 Mio SP

Maks. masa na zewnetrzny palec chwytaka 150 g

Waga produktu 281g

Typ mocowania E;zsy(; 5/221:;/ gwintu wew. i kotka
Przytacze pneumatyczne M5

Informacja o materiatach Zgodnosc z dyrektywa RoHS
Materiat zaslepki PA

Materiat obudowy Stop aluminium, twardo anodowany

Materiat szczek chwytaka Stal wysokostopowa nierdzewna

DANE TECHNICZNE
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Wielkos¢

Maks. moment na szczece chwytaka Mz, statyczny

Uwagi odno$nie medium roboczego

Klasa odpornosci na korozje CRC

Przytacza pneumatyczne

Konstrukcja

Waga produktu

Maks. doktadno$¢ zamiennosci

Maks. masa na zewnetrzna szczeke chwytaka
Masowy moment bezwtadnosci

Maks. moment na szczece chwytaka Mx, statyczny
Maks. moment na szczece chwytaka My, statyczny
Tryb pracy

Maks. czestotliwosé robocza chwytaka

Min. czas otwarcia przy cisnieniu 0,6 MPa (6 bar, 87
psi)

Min. czas zamykania przy ci$nieniu 0,6 MPa (6 bar, 87

psi)

Maks. luz katowy na szczece chwytaka ax, ay
Maks. luz na szczece chwytaka Sz

Symetria osiowa

Maks. sita na szczece chwytaka Fz, statyczna
Okresy smarowania elementéw prowadzacych
Materiat szczek chwytaka

Zabezpieczenie sity chwytania

Cisnienie robocze

Temperatura otoczenia

Materiat pokrywy

Pozycja montazowa

y ia dla mediumr i sterujacego
Rodzaj konstrukcji

Spos6b montazu

Sygnalizacja potozenia
Przytacze pneumatyczne
Uwaga dotyczaca materiatéw
Medium robocze

Materiat obudowy

Skok na szczeke chwytaka
Liczba szczek

Funkcja chwytaka
Doktadnos¢ powtarzalnosci
Tworzywo obudowy

Zasada dziatania
Powtarzalnos¢

Pozycja zabudowy

32
9 Nm

mozliwa praca na powietrzu olejonym (po rozpoczeciu olejenia jest ono wymagane
przy dalszej pracy)

1 - niska odpornos$¢ na korozje

M5

dzwigniowa, dodatnio poprowadzona sekwencja ruchu
281g

<=0,2 mm

150g

0.82 kg cm2

9 Nm

9 Nm

dwustronnego dziatania

<=4 Hz

55ms

47 ms

<=0,2 deg

<=0,02 mm

<=0,2 mm

150N

10 Mio SP

stal wysokostopowa, nierdzewna

przy zamykaniu

4 do 8 bar

5do 60°C

PA

dowolna

mozliwo$¢ pracy w oleju (wymagana przy dalszej eksploatacji)
wymuszony ruch dzwigni

z gwintem wewnetrznym i kétkiem

przy pomocy czujnikéw

M5

zgodne z RoHS

sprezone powietrze zgodne z 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]
stop aluminium, twardy anodowany

3,9 mm

3

3-szczekowy

0do 0,04 mm

twardy kuty stop aluminium, anodowany
o podwojnym dziataniu

<=0,04 mm

dowolna
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