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Modut manipulatora HSW-10-AP (540222) serii HSW - Festo

Numer artykutu SKU:
OT-FESTO021419

Numer artykutu producenta:

Tylko na zamdéwienie

FESTO

OPIS PRODUKTU

Kompaktowy modut manipulatora do automatycznego przestawiania, dostarczania i odbierania
matych czesci na minimalnej przestrzeni. Pozbawiona luzéw prowadnica gwarantuje wysoka
doktadnosé i sztywnos$¢é w zastosowaniach Pick and Place pod katem 90deg.

e Modut funkcyjny do automatycznego przektadania, wktadania i wyjmowania matych czesci
nawet przy minimalnej ilosci miejsca

Prowadnica dla ruchu obrotowego i liniowego

Najwyzsza doktadnosé i sztywnos¢

HSW-AP: pneumatyczny, z modutem wahadtowym DSM; HSW-AS: bez napedu, z watkiem
napedowym

Szybki i kompaktowy

Ekonomiczny, z mozliwoscig uniwersalnego zastosowania

Dane techniczne

Skok roboczy 9 mm

Wielkos¢ 10

Maks. skok liniowy przy kacie obrotu 90deg 90/90 mm

Skok Z 80 mm

Amortyzacja Amortyzatory w obu potozeniach koncowych
Pozycja montazu dowolny

Konstrukcja Prowadnica liniowa plus tozysko kulkowe

Sygnalizacja potozenia do wytacznika zblizeniowego
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Cisnienie robocze
Minimalny czas cyklu
Doktadnos$¢ powtarzalnosci pozycji koncowych

Medium robocze

Uwaga dotyczaca medium roboczego/sterujagcego

Zgodnos$¢ z LABS

Temperatura otoczenia

Maks. moment Mx

Maks. moment My

Maks. moment Mz

Maks. efektywne obcigzenie

Maksymalna sita procesowa w kierunku Y

+48 71799 45 81

4 bar

0.6s

+/-0,02 mm

Sprezone powietrze wg ISO 8573-1:2010 [7:-
-]
Mozliwa praca z powietrzem olejonym (po
rozpoczeciu olejenia trzeba je kontynuowad)

VDMA24364-B2-L
0 degC

0.6 Nm

0.6 Nm

0.6 Nm

0.5 kg

30N

Sita teoretyczna przy cisnieniu 0,6 MPa (6 bar, 87 psi) 30 N

Waga produktu
Typ mocowania

Przytacze pneumatyczne

Materiat zderzaka

Materiat elementu sprezystego
Materiat ptyty podstawowej
Materiat uchwytu

Materiat prowadzenia krzyzowego
Materiat dzwigni obrotowej
Materiat jarzma

Materiat szyny do montazu czujnikéw
Materiat jarzma

Materiat Sruby regulacyjnej

1250 g

Przy pomocy otworu przelotowego i tulejki
centrujacej

M3

Stal wysokostopowa

Stal wysokostopowa

Stop aluminium do przerdbki plastycznej
Stop aluminium do przerdébki plastycznej
Stal odpuszczona

Stal do naweglania

Stal do naweglania

Stop aluminium do przerdébki plastyczne;j
Stop aluminium do przerobki plastycznej
Stal wysokostopowa

DANE TECHNICZNE
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Amortyzacja

Wielkos¢

Konstrukcja

Powtarzalnos$¢ potozeri koricowych
Maks. moment My
Maks. moment Mz

Sita teoretyczna przy 0,6 MPa (6 bar, 87
psi)

Materiat zderzakéw

Materiat uchwytu

Minimalny czas cyklu

Materiat ptyty podstawowej

Maks. skok liniowy przy kacie obrotu 90°
Skok w osi Z

Maks. moment Mx

Maksymalne obciazenie uzyteczne
Maks. sita w kierunku Y

Materiat docisku sprezynowego
Materiat prowadnicy krzyzowej
Materiat dzwigni obrotowej

Materiat ptyty z rowkiem prowadzacym
Materiat szyny dla czujnikéw

Materiat jarzma

Uwaga dotyczaca materiatow

Cisnienie robocze

Temperatura otoczenia

Pozycja montazowa

Wymagania dla medium roboczego i
sterujacego

Rodzaj konstrukcji

Spos6b montazu
Sygnalizacja potozenia
Przytacze pneumatyczne
Medium robocze

Materiat sruby regulacyjnej
Skok roboczy

Pozycja zabudowy

Uwagi odnosnie medium roboczego

Przytacza pneumatyczne

Waga produktu

amortyzator wstrzaséw po obu stronach
10

prowadzenie liniowe plus podparcie obrotowe, naped wahadtowy,
dodatnio poprowadzona sekwencja ruchu

+/-0,02 mm
0,6 Nm

0,6 Nm

30N

stal wysokostopowa

stop aluminium anodowane
06s

stop aluminium anodowane
90/90 mm

80 do 100 mm

0,6 Nm

0,5 kg

30N

stal wysokostopowa

stal ulepszana cieplnie

stal do naweglania, oksydowana
stal do naweglania, oksydowana
stop aluminium, anodowane
stop aluminium, anodowane

nie zawieraja miedzi i PTFE

4 do 8 bar

0do 60°C

dowolna

mozliwos¢ pracy w oleju (wymagana przy dalszej eksploatacji)

naped skretny, prowadnica Slizgowa i tozysko skretne z
wymuszonym prowadzeniem

przy pomocy otworow przelotowych i tulejek centrujacych
przy pomocy czujnikéw

M3

sprezone powietrze zgodne z ISO 8573-1:2010 [7:-:-]

stal wysokostopowa

9 do 15 mm

dowolna

mozliwa praca na powietrzu olejonym (po rozpoczeciu olejenia jest
ono wymagane przy dalszej pracy)

M3

1250g

Nr kat.

EAN-13

Data wygenerowania podsumowania: 05.06.2026r, g. 05:45

+48 71799 45 81

OT-FESTO021419

4052568178758

biuro@air-com.pl



https://air-com.pl
mailto:biuro@air-com.pl

