www.air-com.pl

Najszersza

&AIR_-C_% {@} Sgeerljﬁﬁatyki

PREUMATYKA-AUTOMATYIKA w Polsce
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Szybka dostawa Biuro Obstugi Klienta
24h/48h +48 71799 45 81

Generator podcisnienia VN-14-L-T4-PQ2-VQ3-R0O2 (547710) serii VN - Festo
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OPIS PRODUKTU

Numer artykutu SKU:
OT-FESTO028072

Numer artykutu producenta:

Czas wysytki: 24-48h

FESTO

* Mozliwosé zastosowania bezposrednio w obszarze roboczym
» Dostepne jako typ prosty (inline: port podcisnienia w linii z portem zasilania) lub w ksztatcie
litery T (standard: port podcisnienia pod katem 90 do portu zasilania)

e Kompaktowy i ekonomiczny

» Niewymagajaca konserwacji eksploatacja i obnizony poziom cisnienia akustycznego dzieki

zintegrowanemu, otwartemu ttumikowi

e Warianty zalecane do montazu w instalacjach do produkcji akumulatoréw litowo-jonowych

Dane techniczne

Srednica nominalna dyszy Lavala
Szerokos$¢ modutu

Konstrukcja ttumika hatasu
Pozycja montazu
Charakterystyka ezektora
Zintegrowana funkcja
Konstrukcja

Symbol

Cisnienie robocze dla maks. szybkosci wysysania
Cisnienie robocze

Nominalne cisnienie robocze

1.4 mm

18 mm

otwarty

dowolny

Wiekszy wsysany strumien objetosci
Ttumik hatasu, otwarty
Ksztatt T

00991489

8 bar

1 bar

6 bar
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Maks. szybkos$¢ wysysania w odniesieniu do atmosfery

+48 71 799 45 81 >4 biuro@air-com.pl

90 |/min

Czas napowietrzania przy nominalnym ci$nieniu roboczym 0.25 s

Medium robocze

Uwaga dotyczaca medium roboczego/sterujgcego

Klasa odpornosci korozyjnej wg normy Festo

Zgodnos$¢ z LABS
Temperatura medium

Poziom cid$nienia akustycznego przy nominalnym ci$nieniu

roboczym

Temperatura otoczenia
Maks. moment dokrecenia
Waga produktu

Typ mocowania

Przytacze pneumatyczne 1
Przytacze pneumatyczne 3
Przytacze podcisnienia
Informacja o materiatach
Materiat uszczelnien
Materiat dyszy

Materiat obudowy
Materiat ttumika hatasu
Materiat dyszy wyptywowej
Materiat ztacza

Sprezone powietrze wg ISO 8573-1:2010
[7:4:4]

Praca z olejonym powietrzem nie jest
mozliwa

1 - niskie obciazenie korozyjne
VDMA24364-strefa lll

0 degC

77 dB(A)

0 degC

0.5 Nm

36g

Przy pomocy otworéw przelotowych
QS-6

Ttumik hatasu, otwarty

Qs-8

Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS

NBR

Polioksymetylen

Wzmocniony POM

Aluminiowy odlew cisnieniowy

Stop aluminium do przerobki plastycznej
Mosiadz

DANE TECHNICZNE
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Maks. moment Nr kat. OT-FESTO028072
N 0.5 Nm
dokrecajacy
EAN-13 4052568092986

Konstrukcja ttumika Normalnie otwarty

hatasu

Materiat ztacza Mosiadz, Niklowanie
Materiat dyszy nadawczej Stop aluminium
Materiat dyszy odbiorczej POM

Poziom ci$nienia
akustycznego przy
znamionowym ci$nieniu
roboczym

77 dB(A)

Czas napowietrzania przy
nominalnym cisnieniem 0.25s
roboczym

Malfs. ;ak.res wysysaniaw 90 I/min
odniesieniu do atmosfery
Cisnienie robocze dla
maks. przeptywu 8 bar
wysysania

Zintegrowane funkcje Otwarty ttumik hatasu

Charakterystyka
generatora podcisnienia

Duza wydajnos$¢ wysysania, Standard
Raster 18 mm

Przytacze podcisnienia QS-8

Przytacze pneumatyczne Otwarty thumik hatasu

Przytacze pneumatyczne Qs-6

Nominalne ci$nienie
6 bar
robocze

Medium robocze Sprezone powietrze wg ISO8573-1:2010

[7:4:4]
Waga produktu 36¢g
Konstrukcja Ksztatt T

Klasa odpornosci na . s .
korozje CRC 1 - Niska odpornosc¢ na korozje
Uwagi odnosnie medium . ™ . .

Niemozliwa praca na powietrzu olejonym
roboczego

Pozycja zabudowy Dowolna

Materiat thumika hatasu Aluminium-odlew cisnieniowy, POM, PU-

Piana
Srednica nominalna dyszy 14 mm
Lavala
Materiat obudowy Wzmocniony POM
Uwaga dotyczaca Nie zawieraja miedzi i PTFE, Zawieraja
materiatéw substancje PWIS, Zgodne z RoHS
Temperatura medium 0..60°C

Przy pomocy otwordéw przelotowych, Przy
pomocy osprzetu

Sposéb montazu
Materiat uszczelnien NBR

Temperatura otoczenia 0..60°C

Cisnienie robocze 1..8bar
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